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"Holger o. Vilhelm [Gullholm] st6rar ho”
i Hapneholmen, troligen 1944.

Bilden beskuren. Okénd fotograf.
Holger Gullholms bildsamling.
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Slipstenen cipstiini

Slattern, ienjestiidi, borjade vanligtvis en eller tva
veckor efter midsommar. Innan dess skulle alla slétterred-
skap ses Gver och repareras. Allt grés slogs forr med lie,
anda tills slattermaskinerna blev allt vanligare i borjan pa
1900-talet. Den forsta slattermaskinen 14r ha kopts till Ma-
lax ar 1888. Men lien behdvdes fortfarande fastéin héstar
och maskiner dvertagit det tyngsta slatterarbetet.

Gardens liar var méanga och slipstenen var ett nddvan-
digt redskap, inte enbart for lieslipning, utan ocksé for slip-
ning av knivar, yxor och skéror. Slattermaskinsbetten pa
de sma enhéstars slattermaskinerna behdvde ocksa slipas.

De slitna liarna, som anvénts och slipats manga ganger
foregdende sommar, fordes till bysmeden for att ’klappas
om”, dvs. kallsmidas tunnare och hirdas av smeden. Sme-
den Matts Berg-Bergstrom (1884—1945) i Viasgranden i
Overmalax var p4 sin tid vida kiind som en mycket skick-
lig “lieklappare”. Vid knackningen tunnade smeden ut
liens egg sa den blev mycket vass. Samtidigt skedde en
kallhdrdning av eggen.

Liarna slipades pa gardens slipsten — ett arbete som
maste upprepas manga ganger under slattertiden. Att slipa
ett lieblad vasst och med ritt slipvinkel var och ar ett hant-
verk som kraver 6vning och skicklighet. Vanligtvis var det
gardens husbonde som slipade liarna och familjens barn
som beordrades att dra slipstenen i timtal varje kvill efter
att dagens slatter avslutats.

Vid slipning av en lie ska slipstenen dras sa att Gver-
delen roterar fran sliparen, som sitter grinsle over slip-
stensstéllningen. Liebladet halls med lieeggen riktad mot
sliparen. Den ena handen héller om liebladets féste, den
andra handens fingrar haller om bladets rygg. Det &r vik-
tigt att hélla lien mycket stadigt och inte &dndra pa vinkeln

Slipstenen vid Brinkens museum.
Vattenbehallaren under slipstenen skall

vid slipningen vara fylld med vatten sa att
stenens undre del hela tiden ligger i vatten.

nér liebladet under visst tryck fors fram och tillbaka 6ver
stenen. Om vinkeln 4r den rétta rinner slipvattnet som ett
tunt skikt &ver liebladet och ner i vattenbehéllaren igen.
Sprutar vattnet &r det ett tecken pé att liens anldggning
mot stenen ar fel eller att slipstensdragaren vevar for fort.

Det ar inte gott att veta var sandstenen till Brinkens
slipsten har brutits och tillverkats en gang i tiden. Slipste-
nar fran bade Gotland och Orsa i Dalarna i Sverige saldes
ocksé i Osterbotten.

Orsa kommuns
vapen samt slip-
stensdmne i Orsa
Slipstensmuseum.
Lagg marke till
slipstensmarke-
ringen i sandstenen.

Den unika Orsasandstenen har brutits i flera hundra
ar. I Orsa Slipstensmuseum kan man studera gamla red-
skap och foremal som man forknippar med slipstenstill-
verkningen och som visar vilken oerhdrd betydelse denna
hade for Orsaborna under hundratals r. Museet bestér av
det tva kvadratkilometer stora slipstensgruveomradet med
tillhdrande museibyggnad, gruvstuga, hackstuga, ett stort
antal gamla gruvor (dagbrott) och anldggningar fran den
gamla tillverkningen. Det &r ingen tillféllighet att Orsa
kommun har tre slipstenar i kommunvapnet.

Hékan Genberg
Kallor:

Hammaren och stédet. Gruppen Aktiv narkultur. Red. Goran Strémfors. Vasa 1990.
Bondeboken. Danielson, Jan. Bokférlaget Prisma/Norstedts, Varnamo 1998.
www.orsaslipsten.se

Fargbilder: Hakan Genberg; liebilden och layout: Goran Strémfors.
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ATT TRATJARA AR ETT EFFEKTIVT IMPREGNERINGSMEDEL,
for att forldnga brukstiden pé traredskap, byggnader och trdbatar och
skydda dem mot réta, &r en mycket gammal kunskap. Akerbruks- och
korredskap som kérror, sléddar och stéttingar skulle varje ar och forsom-
mar dras fram ur uthusen och ut pa garden i solen och véarvarmen for att
rengoras och tjéras. Tjara skulle alltid finnas tillhands i garden.

Trébatar tjdrades ocksa varje ar innan de sattes i sjon. Det var
framforallt det stora behovet av tjdra och beck till de batar och fartyg
som byggdes pd medeltiden pé skeppsvarv bade i Norden och ute i
Europa som medforde att produktionen och exporten av tjira blev sa
oerhérd stor i Osterbotten under 1600- och 1700-talet.

Att man redan under vikingatiden (790-1050 e.Kr.) anvinde tjé-
ra till att impregnera, tita och underhélla vikingaskeppens traskrov
och gora deras yllesegel vind- och vattentita &r vil kint fran analy-
ser av arkeologiska fynd av bétrester och bevarade segelfragment.
Men hur tillverkade man tjdra under vikingatiden?

Under de omfattande arkeologiska utgrdvningarna infér motor-
vigsbygget norr om Uppsala i borjan av 2 000-talet, patréffade ar-
keologerna pé ett flertal platser en slags trattformiga gropar, ungefar
en meter breda upptill och lika djupa, som innehéll rester av sot
och forkolnat trd. Analyser av jordprover bekréftade att dessa gro-
par anvints for att framstélla tjdra. Med kol 14-metoden daterades
de flesta sma tjdrgropar till mellan 100- och 400-talet och de stora
tjdrgroparna till fran slutet av 600-talet och nagra hundra ar framat.
Och medan de sma tjérgroparna lag i direkt anslutning till samtida
boplatser fanns de stora tjargroparna ute i skogen, som mest nira en
mil frén ndgon gard.

Det talar for att de sma tjérgroparna anvindes for att ticka det
egna hushéllets behov av tjira, medan de storre anlades for andra
behov dn gardens. Forklaring till varfor denna storskaliga produk-
tion av tjdra uppstod precis vid 6vergangen till vikingatid &r antag-
ligen det vixande behovet av tjara till vikingaskeppen.

. S e
re tjdrgrop b r;lkhas ha getto ki ng 15 liter
en stor t_]a;r op kan man ha fétt ca 300 liter vid varje branning. En-
ligt en nyligen gjord berdkning gick det at omkring 500 liter tjéra
for att impregnera triet och tédta skrovet under bygget av ett enda
medelstort vikingaskepp.

Vikingatidens enkla tjarbranningsgropar ersattes under medel-
tiden av stora och mer produktiva tjardalar och milor i vilka tjdra
sedan briandes i flera hundra ar, framforallt i de 6sterbottniska kust-
socknarna. Dessa tjirmilor kunde ge mellan femton och trettio tun-
nor ren tjdra beroende pa milans storlek. (En kront tjartunna skulle
rymma 48 kannor tjdra =125,6 liter.)

Oerhort stora méingder tjdra och beck exporterades frdn Oster-
botten till Stockholm under 1600- och 1700-talet for vidare transport
till skeppsvarv i Sverige och till lander som byggde segelfartyg.

Roken fran tjarmilan pa bilden visar
att tjarbranning pagar. Efter det att
tjardalen hade ténts, overvakades
den dag och natt under den vecka
som tjarbranningen pagick. Tjar-
milan fick inte borja brinna med
oppen laga. Om detta hande maste
den snabbt tackas med fuktig mos-
sa och ny jord dar eldslagor brutit
igenom jordskyddet.

Efter omkring tre dygns branning
kunde tjdra tappas forsta gangen
ur milan genom dalstocken (rén-
nan) ner i ett stort kar eller direkt i
tjartunnorna.

Bilderna ar fran en tjarbranning som Overmark-Yttermark Lions club, efter flera
ars forberedelser med barkning, huggning och klyvning av tjarveden (térrve), an-
ordnade vid Hogasen i Gvermark 12-19 juli 2017.

I mitten pa 1600-talet utfordes Gver hamnarna i svenska Osterbotten
omkring 19 000 tunnor tjira. Ar 1690 hade tjirexporten dkat till
37 000 tunnor. Det ir inte att undra pa att skogarna den tiden i Oster-
botten holl pa att helt forodas. Med flera statliga forordningar och
forbud under 1700-talet forsokte statsmakterna darfor minska tjar-
brinningen och skogsforstdrelsen.

I Malax syns &nnu spér efter gamla tjdrdalar, bl. a. i Kolneback-
en, Ribicken och i Johannesdal. Ortnamnen Vias daali och Ddliback
i Overmalax tyder pa att det kan vara platser déir det en géng i tiden
funnits tjdrdalar dir malaxbonderna brént tjara. Tjérdalarna i Malax
anlades under 1700-talet bade pa abrdddarna néra bebyggelsen och i
utskogen invid Heligans, Langéns och Ribickens dvre lopp.

Hékan Genberg

Kiillor
Hennius, Andreas. Viking Age tar production and outland exploitation. Institu-
tionen for arkeologi och antik historia, Uppsala universitet 2018.
Svenska Osterbottens Historia III. Svenska Osterbottens Landskapsforbund. Vasa 1980.
Hyoty, Emil. Tjdrbrdnning i Johannesdal. Album nr 1. Aktiv narkultur i Malax
1999. Redaktdr Goran Strémfors.

Bilder: Hakan Genberg, layout Goran Stromfors
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S kO m aka €I (Skomakari)

Skomakare fanns forr i varje by och griind, s& dven i Malax. Ar
1870 rdknade man att det fanns 25 hantverkarfamiljer i Malax,
varav 5 skomakare, 6 smeder och 6 skriaddare.

Vid bondernas slakt av kalvar och kor var det vanligt att hudar
och skinn togs tillvara och fordes till ett garveri for beredning till
lader. Garvmastaren Otto Nordstrom (1865—1943) hade garveri i
Viasgrinden i Overmalax i flera artionden i bérjan pa 1900-talet.'

Efter en 67 manaders lang garvningsprocess var ladret fardig-
berett och kunde anvéndas till skomakarnas tillverkning av pjéxor,
stovlar och skor. Den som inte hade hudar att leverera till garvning
kunde kopa fardigt 1ader direkt fran garvaren.

Skomakarna kom vanligtvis hem till gardarna for att pa plats
sy husfolkets nya pjéxor och skor. Skomakaren var ofta pétingad
att komma hem till en gdrd manader pa forhand; stundom blev det
alldeles for mycket arbete for skomakaren.

Familjerna var stora och det kunde ta méanga dagar for skoma-
karen att sy nya skodon till alla i gdrden. Barnen drvde forstas pjaxor
och skor efter varandra, men nagon gang maste dnda gamla och ut-
slitna skodon ersittas.

Osulade pjaxor tog inte sé lang tid for en skicklig skomakare
att sy. Tillverkning av stovlar och skor med sulor kridvde dédremot
litet ldngre arbetstid. Skomakarna utférde ocksé skomakeriarbeten
hemma vid egen skomakarlést eller skomakarmaskin.

De skomakare som hade smabruk och annat att skota om vid
sidan om sin skomakarsyssla tvingades ofta ta till sena kvéllar och
nétter for att hinna med alla bestdllda skomakeriarbeten. P4 1920-ta-
let ndr Malax just fatt elektrisk belysning blev det ofta strémavbrott
bade dagtid och nattetid. Det beréttas att de standigt dterkommande
stromavbrotten gjorde att en skomakare 1 Malax borjade sldpa efter
med utlovade arbeten. Hans hustru, som i skomakarens frdnvaro tog
emot bestdllningar av mannens arbete med halvsulning och andra
reparationer av skodon, brukade dérfor sdga ndr hon fick frigan om
ndr skomakarens arbete kunde tdnkas bli fardigt: “Ja, bara vi sko
fa ha ldktris inatt”.

Redan pa 1930-talet borjade byskomakarnas arbete att minska,
nér kopta skor av bade ldder och gummi bdrjade anvéndas. Under
krigsaren fick dnda hantverket ett visst uppsving.

Den gamla byskomakaren Johannes Granberg (1872-1947) i
Overmalax, som intervjuades av Torsten Lindgard 1938, beklaga-
de sig da mycket over sitt yrke:

”’Byskomakarens saga ir all, menar han. Det var forr i tiden Halt-Jossaspoj-

karna fingo sitta i gardarna manad efter manad och sy skodon. Nu dr den

ena av de skomakarna dod och den andra bortflyttad fran orten, men inte
skulle de heller haft mycket att gora nu. Jag salde min skomakarmaskin for
flera ar sedan. Det l6nade sig inte med den, allra minst ndr man samtidigt

skulle vara smabrukare. Folk koper fardiga skodon ét sig nu for tiden. Vi

hemmaskomakare eller de, som nu inte sélt sina skomakarmaskiner, fa nu-
mera mest lappa de sondriga skodonen at folk, om ens det.”

I Brinkens museum bevaras minnet av byskomakarna och deras
arbete genom en samling skomakeriverktyg, pjaxor av olika model-
ler och storlekar, skoldster m.m. och dven en skomakarmaskin med
tillbehor. Skomakeriverktygen har donerats till museet av arvingar
till Irene och Viktor Staf. Skomakarmaskinen har &dgts av sko-
makaren Vilhelm Vester (1921-2001) i Overmalax. Han kallades
"Pligg Ville”. Pligga skor kunde alla skomakare.

Hikan Genberg

Kaillor: Fogde, Lennart. Sanning och dikt. Vasa 1981.
Lindgérd, Torsten. Bland hantverkare och andra yrkesutévare i Malax.
Vasabladet 2 december 1938.

! I Malax museifrenings publikation Vllingklockan (Maj 2014) finns en utfor-
lig beskrivning av Otto Nordstroms garveri och ldderberedning.

Foton: Siri Hagback (skomakeribilderna). Layout: Goran Stromfors

Skomakaren Johan Eriksson Ostman
(1837-1913), fodd pa Mattlars hemman i
Yttermalax, far representera alla de gamla
byskomakarna i Malax. Har med

sin hustru Stina Lisa Johansdotter
Svenn (1841-1921).

Hakan Genbergs slaktarkiv.

En samling skolaster i museet. Lasterna ar fot-
formade trastycken av olika storlekar och mo-
deller som skomakarna anvande for att fa rétt
form och storlek pa de skor som de tillverkade.
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Alla delar till pjaxor och skor syddes ihop for
hand med becktrad. Becktrad ar en tvinnad
lingarnstrad som skomakaren gned in med
beck for att sommen skulle bli stark och skydda
mot vata. En svinborst fasttvinnad i becktra-
dens bada andar fungerade som synal.

ey

Skomakarens mallar (ménster) till su-
lor och klackar.

Skomakarens viktigaste verktyg var
sylar, prylar, knivar, tanger, hammare
och rasp samt laster av tra runt vilken
skon formades och syddes. Prylar har
en kantig form pa spetsen. Sylar har
runda och vassa spetsar. De anvan-
des for haltagning i ladret.

Bilden nedan: Skomakaren skar il
ladret med ftillskararkniven och su-
lornas kanter jamnades av med sko-
makarkniven. Vitisiendo” och den
trekantiga filen pa bilden behdvdes for
att vassa knivar och sylar.




Detalj av laggstraket som &r mérkt med artalet 1833 och dekorerad med en félros. Fal-
rosdekorationer kan man ofta se inskurna pa laggkérl och andra traforemal. Falrosorna,
som brukar finnas pa locken till séljagarnas falbyttor, har kanske gett upphov till bendm-
ningen. Falrosen ar en skyddssymbol.

Mars 2021 BRINKENS MUSEUM

Laggstl‘ﬁk (Laggstrddtje)

Laggstraket &r ett av flera speciella verktyg som anvénts
vid tillverkning av laggkarl.

Tunnor och tinor, kaggar och kuttingar, byttor och
bunkar, sdar, stivor och stop, dr bara nigra namn pa
laggade trakarl som forr var oumbérliga i hushéllen — och
alla gjordes de for hand med enkla verktyg.

Verktygen som behovdes for tillverkningen av olika
laggkérl fanns i gérden: téljyxor, ségar, knivar, olika hyvlar,
stimjérn, passare, borrar samt nagra enkla specialverktyg:
laggstrdk eller tunnrivare, bandkniv, bandbrdk och bandhake.

Laggstriken (sparsag, skarrivare, tunnrivare) dr gjor-
da av trd med ett insatt skér- eller rivstal. De anvindes for
att dra upp ett strak (en lagg) for inpassning av botten och
lock till laggkarlet sedan laggkarlet eller tunnan bandats.
Laggstraken anvéndes i forsta hand for skéra in laggen i
tunnor och storre laggkérl som skulle forses med en eller
tva bottnar efter det kérlen hade bandats. I mindre laggkérl
skars laggen ut med en sparkniv eller laggmejsel i varje
stav innan stavarna slogs fast mot bottnen.

Vid Brinkens museum och i Kvarkens bdtmuseum i Ma-
lax kan olika typer av laggverktyg och laggkarl studeras.

Manadshbild

Hiakan Genberg
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Goran Stromfors visar har i Kvarkens batmuseum hur sparet (laggen) for ett laggkarls
bottnar gjordes med ett laggstrak. Laggstraket lades pa stavarnas éverkanter med
rivstalet mot stavarnas insida. Med vanster hand pa det kortare handtaget och héger
hand pa det langre handtaget vreds laggstraket runt med kraft flera varv tills laggens
spar markerats eller skurits ut pa tunnans och stavarnas insida. Foto Hakan Genberg

Detaljbild av \\
tandat skarstal.

Med denna andra typ av laggstrak med ett tandat skérstal kunde sparet (laggen) skéras

fardig med en gang. Trakilens lage pa detta laggstrak kan andras for att fa ett lampligt

avstand mellan laggen och kérlets 6ppning. Det har laggstraket skulle ocksa vridas runt

kérlets 6ppning ett antal ganger tills sparet fick ratt djup for inpassning av kérlets bottnar.
Bilden nedan visar samma laggstrak som i bilden ovan.

| KVARKENS BATMUSEUM finns en laggkérisutstélining (nedan). | den finns
fyra planscher som visar hur tillverkningen av laggkarl gick till. Har kan man ocksa se olika
redskap som anvandes vid tillverkningen.

Foton: Hakan Genberg och Goran Stromfors (&ven layout).
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Dorrséngen i Tufvasgarden. Séngen &r baddad med ett stoppat vaddtéacke och lakan
samt tre dynor. Framfor 6ppningen till nedre sangen hanger ett rott och svartrutigt forla-
tan samt ett langt handklade. Framfor 6vre séngen hanger ett franslakan.

Februari 2021 Manadsbild
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Hiigséingen (Falatansienje)

De viggfasta hogsdngarna har varit mycket vanliga i de fles-
ta gardar i Malax och dven i 6vriga delar av Osterbotten under
1800-talet och nagra artionden in pa 1900-talet. Faldtansienje
kallades séngtypen. Bendmningen forlitan kommer fran det
forhinge (sparlakan) som kunde dras for 6ppningen till den ned-
re singen. Forlatanet skyddade de sovande mot kyla och drag i
de kalla stugorna vintertid. Det tjinade dven som insynsskydd.

Storstugan i Tufvasgirden vid Brinkens museum &r moble-
rad helt lika de flesta gamla Osterbottniska stugorna. De tva hog-
sdngarna dr placerade diagonalt i varsitt horn av stugan. Det har
varit den vanliga placeringen i stugor med tva hogséngar. Sdngen
som star intill dorren till stugan kallas dérrsingen (dérasienje).
Den andra séngen, som star i stugans inre horn, kallas inner-
singen (innaschjienje). For att komma upp i dvre sdngen an-
vindes trappsteg som &r utskurna i den bakre singstolpen eller
fotsteg fastsatta pa sdngstolpen.

Mot innersidngsgaveln star vanligtvis en kérilshylla (#dreld-
hyllo). 1 den Oppna Kérilshyllan forvarades nigra av husets
tallrikar och fat, tjdreldre. Kirilshyllan star pa ett skdp som
innehaller fler husgeradssaker. Skapet &r nertill forsedd med tva
dorrar och upptill tva 6vre utdragslador.

Att bidda upp en forlatansing utvecklades i Osterbotten
till en konst for sig. Idag kan uppbdddade sédngar med vackra
sdngtextilier, vdvda av flitiga och hantverkskunniga kvinnor,
studeras i manga hembygdsmuseer.

Underst i sdngen, faldtansienje, lades ett lager viltroskad rag-
halm. P& halmen lades en halmdyna (stodyyno) som var fylld
med mjuk kornhalm. Ovanpéa halmdynan 1ag bolstret (bdllstre)
av hemvévt randigt tyg. Bolstret var fyllt med rorlugg eller dun.

Bolstret tacktes med en fargad och randig yllevepa som tja-
nade som underlakan. Stampavdipona kallades de helyllevepor
som behandlats i en vadmalstamp. Efter stampningen blev
veporna néstan outslitliga. Under den varma arstiden ersattes
ylleveporna av lakan som var vdvda av hampa. Linnelakan var
ovanliga under hela 1800-talet.

Under den kalla &rstiden anvéndes farskinnsfillar som séng-
ticken. Fillarna var tickta med félltéicken med vackra rutmons-
ter i olika férger och som var fastsydda pa féllarnas skinnsida.!

Innerséngen i Tufvasgarden med en karilshylla mot sénggaveln. | sangen skymtar en far-
skinnsfall. Den har sangen &r ocksa forsedd med forlatan, handklade och ett franslakan.

Falatansienje me falatan, hannklie vi huveienda, hdijane, feéldi ti ha yvi pa
vintri, stappatettie pa sémari & véipo ondi se ti ligg pa. Onje finns i Tuufvas-
goali vi Brinkens museum i Malax. Tier finns fyyra falatansiengar ti skaad pa.
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Detaljbild av spetsar pa ett franslakan och ett av flera vackra handkladen som finns i
Brinkens museums textilsamling.

I éldre tider anvdndes ocksa ryor som ticken. Lakan anvéndes
inte under féllen. Stoppade vaddticken (stoppatettje) och linne-
lakan kom i bruk sommartid mot slutet av 1800-talet och borjade
sa smaningom ersétta fillen och fallticket dven vintertid.?

En speciell typ av lakan var de s.k. fransalakane som anvén-
des som forhdnge vid dversdngen. Franslakan anvéndes ocksa
som duk pa julbord med ett félltdcke Sver sa att fransarna syntes.

Vid sidngens huvudédnda héngde ett smalt forhédnge, hand-
kladet (hannkLiee) med knutna spetsar.

Vanligtvis hade man tre huvuddynor med dynvar (yngusch-
vaar). En dyna hade ett rod-vitrutigt dynvar, en dyna med vitt
och en dyna med rutigt dynvar som g &verst i singen. Dynorna
var lika langa som séngens bredd.

Hikan Genberg
Killor
Hagback, Siri. Anteckningar av Emeri Backman (f. Sarin 1908).
Ahlbéck, Ragna. Kulturgeografiska kartor éver Svenskfinland. Helsingfors 1945.
Lang-Kivilinna, Gunilla. Interioren. Osterbottens konstkommission, Vasa 2005.
Dahl, Hjordis. Textilslgjd i Korsnds. Folkloristiska och etnografiska studier V.
Helsingfors 1934.
Grans, Elvi. Kvinnlig hemslojd i Petalax. Petalax historia II. Vasa 1983,

! Se Ménadens bild Langullsfillen i februari 2013.
2 Se Ménadens bild Lappticket i mars 2018.

Foton: Siri Hagback (textilier) och Goran Strémfors (interidrer; aven layout).
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Den stora ljudtratten,
som ocksa finns i museet,
visas har monterad
pa fonografen.

Fonografen

Fonografen var den forsta fungerande
apparaten som kunde spela in en ménsk-
lig r6st och musik och sedan spela upp det
talade eller musiken. Fonografen var en
foregéngare till grammofonen.

Mekaniska speldosor, som kunde ater-
ge musikstycken, hade visserligen funnits
redan i slutet pa 1700-talet, men de hade ingen inspelnings-
mojlighet. Speldosornas fjidderverk drev runt en cylinder pé
vilken ett antal metallpiggar med bestdmda avstand var fasta-
de. Nér cylindern roterade kndppte metallpiggarna pé olika
langa metalltungor, vilka gav ifran sig olika toner. P4 de mer
avancerade speldosorna kunde cylindern forskjutas i sidled
for att sedan aterge nya musikstycken.

I mitten pa 1800-talet var det flera som forsokte uppfinna
en apparat som skulle kunna spela in ljud och sedan aterge
ljudet. Den som lyckades bést var den amerikanska uppfinna-
ren Thomas Alva Edison (1847-1931) som ar 1877 fick pa-
tent pa en apparat som kunde spela in roster och andra ljud pé
mekanisk vég. Edison kallade sin uppfinning Phonograph.

Pa en fonograf dr ljudlagringsmediet vaxrullar, dvs. l6sa
ihaliga cylindrar som &r tdckta av vax och som anvinds bade
vid inspelning och vid uppspelning.

Cylindrarna tillverkades av olika hirda material for att
vara héllbara och slitstarka. De var cirka 105 millimeter
langa och hade en diameter pa cirka 55 millimeter. De spela-
des med en hastighet av cirka 160 varv i minuten. De dldsta
och forsta rullarna hade en speltid pé cirka tvd minuter. Se-
nare utvecklade rullar hade en speltid pa cirka fyra minuter.
Rullarna levererades till kunderna i cylindriska pappaskar
med lock och reklam pa askarna.

Fonografen som finns i Brinkens museum &r sannolikt
en "Edison Standard Phonograph, Type D, en typ av
fonograf som tillverkades 1908-1911.

Fonografen har tillhrt Anni Somppi (1912-1986)
och hennes féraldrar Juho Somppi och Ida (f. Sperring).
Nar Juho och Ida kom hem igen till Malax fran sin Amerika-
vistelse i borjan pa 1900-talet hade de fonografen med sig.
Ar 1987 donerades fonografen till Malax museiforening
av Anni Somppis arvingar.

Vaxrullarna med inspelat tal eller musik forvarades i
cylindriska pappaskar med patryckt reklam (bilden nedan).

Vid en inspelning sattes en ograverad vaxrulle fast i en
roterande anordning i fonografen. Vaxrullen roterade med
konstant hastighet under inspelningen samtidigt som den
sakta forskots ldngs sin axel. Vaxrullens ljudspar graverades
av en metallndl som var ansluten till ett membran i fonogra-
fen. Nér ljudvagorna fran tal eller musik triffade membranet
borjade det vibrera i takt med ljudvagorna och fick nalen att
gravera in ljudspar med varierande djup i den roterande vax-
rullen. Ljudvagorna forstarktes genom fonografens stora tratt
som man talade eller spelade i.

Vid ljuduppspelning fungerar fonografens tratt som hogta-
lare. Nér ljudet frén vaxrullen spelades upp anvéndes en annan
och rundspetsad nal ansluten till membranet. Sparen pa vax-
rullarna kunde suddas ut och anvéndas vid en ny inspelning.

Fonograferna forbittrades av olika tillverkare under
1890-talet och i borjan pa 1900-talet. Ljudatergivningen fran
fonograferna var inte den bdsta, men intresset for den nya ty-
pen av tal- och musikunderhéllning var &ndé mycket stort redan
fran borjan nér de forsta fonograferna borjade marknadsforas.

Fonograferna hade sin storhetstid under forsta artiondet av
1900-talet och tillverkades och saldes till 1920-talet, men re-
dan d& hade grammofonen néstan helt tagit 6ver marknaden.

Hikan Genberg
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